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MEKANISKA

Basmattsomrade i mm. Linjdra matt, utvandiga konturer. Generalla toleranser.

Arbetscentrum Tjocklekar 30-120 120-400 | 400-1000 1000- 2000- 4000- 6000- 12000-
2000 4000 6000 12000 18600

Finplasma (FSK) 3-16 mm - 0,5 mm 0,8 mm +1,2 mm +2 mm +3 mm +4 mm +5 mm +2°
EN 1090 finplasma kan inte 18-34 mm - +0,8 mm 11,2 mm +2 mm +3 mm +4 mm +5 mm +6 mm +2,5°
levereras med
Tjocklekar éver 34mm 35-45 mm - +1,2 mm +2 mm +33 mm +4 mm +5 mm +6 mm +8 mm +4°
Gasskarning (GSK) 20-70 mm - 10,8 mm +1,2 mm +2 mm 3 mm +4 mm 5 mm 6 mm +1,5°

EN 1090 gasskarning kan

inte levereras med klass 4, 80-220 mm - - 2 mm +3 mm +4 mm 5 mm +6 mm 8 mm +2,5°
utan dr godkdand med klass
5*
Vattenskarning (VSK) 0,5-30 mm 10,5 0,5 mm 10,5 mm +0,8 mm +1,2 mm +2 mm +3 mm +3 mm +3 mm +1,5°
mm
*Klarar dven skarning i tunnare 35-60 mm - +0,8 mm +0,8 mm +1,2 mm +2 mm +3 mm +4 mm +4 mm +4 mm +2°
gods men da med grévre 65-120 mm* - +2 mm +3 mm +4 mm +5 mm +5 mm +5 mm +5 mm +5 mm +2,5°
tolerans
Laserskarning (LSK) 0,5-6 mm 10,2 +0,2 mm 10,3 mm 10,5 mm +0,8 mm +1,2 mm +2 mm - +1°
mm
RF Skdres t.0.m. tjocklek 15 mm 8-20 mm +0,3mm 0,5 mm 0,8 mm +1,2 mm +2 mm 3 mm +3 mm - +1,5°
ALU skdres t.o.m. tjocklek 6 mm 25 mm - +0,8 mm +1,2 mm +2 mm +3 mm +3 mm +3 mm - +2°

Skdrning av innerkonturer & hal

Vid skédrning av innerkonturer och/eller hal krdvs storre toleranser bade avseende linjara matt och vinkelavvikelse. Generellt 6kar toleranserna med +50% vid
skarning av innerkontur/hal. Sarskilt galler detta Finplasma.

Planhet
Vi levererar artiklar med planhetstoleranser enl. respektive platstandard i enlighet med SS-EN 10029:2010 om inget annat har bestamts med dig som kund.

*EN 1090 gasskarning kan inte levereras med klass 4, utan ar godkant med klass 5. Kontakta oss for mer info om vad detta innebar.
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