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FASNING / FOGBEREDNING

Manuellt utford fasning. Redskap for arbetet varierar, alltifran slipmaskin till handhallen frasmaskin.

Sjalvgaende automatisk fasmaskin som loper langst platen.

Gasskuren fas, kan utféras med ralsgaende fasmaskin med skarmunstycke eller fastmonterad gasskarmaskin (GSK).

YTBEHANDLING

Blastring
Trumling
Vibrotrumling

FORMNING

Bockning
Valsning
Stegbockning

FORKORTNINGAR

Bearb.
Bearb.(2xM16)
Bearb.Fas(45°x10)

BEARBETNING

Bearbetning. Ofta anget i sarskilt textfalt vilken typ av bearbetning som kommer att utforas.
Sarskilt specificerad bearbetning, i exemplet = 2 st. M16-hal gangas.

Sarskilt specificerad bearbetning, i exemplet = fasning av en stracka, 45°, 10mm djup fas.

FORKORTNINGAR

SPECIAL

Malning av detaljer.

Renskarning av detaljer, oftast ar detta ett arbetsmoment som ar kopplat till ett féregdende formningsmoment.
Detaljen svetsas. (EN1090-SVETSNING UTFORS INTE AV BERGS MEKANISKA AB)

Fornickling av detalj.

Detaljen galvas.
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